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@ Verffahren zur Einstellung der Farbdosierung an Dnickmaschlnen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Einstellung der 
Farbdosierung durch Versteltung des Farbmesserspaltes in 
Farbwerken von Oruckmaschinen. Durch das Verfahren soU 
etne OualitStserhdhung der Oruckprodukte erretcht warden. 
Die Aufgabe der Erfindung besteht darin. die Anderungen der 
MaschtneneinfluBgrdOen. der Papierqualitdt und der Farbei- 
genschaften mit zu erfassen und entsprechend die Farbdosie- 
rung 2U beeinflussen. Getdst wird die Aufgabe dadurch. da0 
nach einer Voreinstellung der Farbdosierung eine Messung 
der zonalen optischen Dichte der gedruckten VoUtonfiachen 
eines entnonvnenen Oruckproduktes vorgenommen, der Ver- 
gletch zwischen dar vorhandenen und der geforderten opti- 
schen Dichte durchgefOhrt und bei einer Differenz der Dichte- 
werte, die auSerhalb eines vorgegebenen Toleranzbereiches 
liegL die Berechnung ties druckanden Rachenantelles und 
des sich daraus ergebenden Farbmesserspattes emeut itera- 
Uv vorgenommen sowie die Verstellung des Farbmessers 
ausgefuhrt wird und diese Schritte so oft wiedarholt werdan, 
bis die Differenz zwischen der vorhandenen und der geforder^ 
ten optischen Dichte innertialb des vorgegebenen Toleranz- 
beretehes tiegt (32 26 1 44) 
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1 . J Verf ahren z^xr Einstellung der Farbdosierung an Druckmaschi- 
•^nen mit einer objektiven Vorbestimraung von ParbdosiergroJBen 

laiter Einbeziehung von Maschineneinf luflgroCen, ^ekennzeich- ' 
net dadurch, daS zur Erfassung der Anderxong des Einfiusses 
der MaschineneinfluBgroBen, der Papierqualitat und der Parb- 
eigenschaf ten auf die optische Dichte nach einer Voreinstel- 
lung der Parbdosierung eine Messung der zonalen optiachen 
Dichte der gedruckten Volltonf lachen eines entnonunenen Druck- 
produktes vorgenommen, der Vergleicb zwischen der vorhandencn 
xrnd der geforderten optischen Dicbte durchgefuhrt und bei 
einer Differenz der DichteT7erte, die auBerhalb eines vorge- 
gebenen Toleranzbereiches liegt, die Berechnung des drucken- 
den Plachenanteiles lond des sicb daraus ergebenden Parbmes- 
serspaltes emeut iterativ vorgenoimnen aowie die Verstellxmg 
des Parbmessers ausgefuhxt wird rmd diese Schritte so oft 
wiederholt werden, bis die Differenz zwischen der vorhande- 
nen und der geforderten optiscben Dicbite innerhalb des vor- 
gegebenen Toleranzbereiches liegt. 

2. Verfahren zur Einstellung der Parbdosierung nach. Anspruch 1, 
gakennzeichnet dadurch, daS die Voreinstellung durch eine 
mittlere Parbmesserspalteinstellung aller Parbzonen erfolgt. 

3. Verfahren zur Einstellung der Parbdosierung nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet dadurch, daB die Voreinstellung mit den 
mittleren Stellungswerten des Parbmesserspaltes vorher- 
gehender Druckauftrage mit derselben Parbe/Papier-Kombina- 
tion durchgefiihrt wird» 

. ♦ 

4. Verfahren zur Einstellung der Parbdosierung nach Anspruch 1 , 
gekennzeichnet dadurch, daB der Vear^leich der optischen 
Dichtewerte, die Berechnung des druckenden Plachenanteiles 
und des erf orderlichen ParbmesserSpaltes durch einen Mikro- 
rechner erfolgt. 
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Verfahuen zux EinGtellung der Farbdoaierun g an Druolanaschinen 

Die Erl'induns betrifft ein Verfahren zxxr Binstellung der 
Parbdosierims durch Verstellung des Parbmesaerapaltea in 
Peirbwerken von Druckmaa chine n* 

Bekannt 3ind nach der DD-PS 120#832 ein Verfahren und eine 
5 Vorrichtun£5 zum Vorbestimmen von ParbdoeiergroBen an Dxuck— 
maschinen nach der daa zonal bxx£ dein Druckerzeugnis not- 
wendig© Parbvolumen vorbestimmt wird. Die Grofle des Parbvo- 
luniona wird durch die Bildtang des Produktes aiis der Parb- 
achichtdicke, die an den Bedruokatoff iibertragen wird, xind 
10 der mit Parbe zu belegenden Plache errectmet* Dabei wird 
die Parbachiobtdicke fiir eine gegebene Parbe/Papier-Kombi- 
nation aus der zuvor ermittelten mathematiscben Punkbion 
der Parbschichtdicke von der optischen Dichte einer Voll— 
tonflache gewonnen. Die Bestiminung der zu belegenden Plache 
15 erfolgt durch eine Mesavmg der geachwarzten bzw# nicht ge— 
schwarzten Plachen.an der Koplervorlage Oder durch Mesauhg 
der druckenden bzw. nichtdruckenden Plachen auf der Druck- 
form. 

Weiterhin wird durch das Verfahren daa zonal ina Parbwerk 
20 zu ubertr agenda Parbvolumen unter Beruckaichtigung dea aeit— 
lichen Traversierena von Parbwerkswalzen und der ^zdil der 
Drucke pro Dosierintervall ermittelt. DvLDch die Anwendung 
dieses Verfahrens wird bewirkt, daB der Mate rialver lust 
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an Papier Oder anderen Bedruckstoff en geringer uhd dor 
Maschinonzeitaufwand vexkiirzt wird. Nachteilig ist jedoch, 
daB bei diesom Verfahpon alle beoinf luaaendon GroBon konstant 
sein miissen^ Inderungen tectmischer Bedingungen wahr«nd des 
5 Druckes und iinderungen der Papiorqualitat sowie andero tech- 
nologische Einf IxiBgroBen warden dnrch dieses Terfahren nicht 
mit beruckaicbitigt^ Dies hat eine Q^alitatsIninderung der 
Druckprodukte zur Folge. 

10 Das Ziel der Erfindung ist die Schaffung einos Verfahrens ziar 
Einstellxing der Parbdosierung, das die Er ho hung der Qualitat 
der Druckprodukte bewirkt* , . 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Anderun^en der 
15 MaschineneinfluBgroBen, der Papier qualit tit und der Farbeigen- 
schaften mit zu erfaaaen und entsprechend die Parbdosierung 
zu beeinf lussen. 

Gelost wird die Aufgabe dadurch, daB zur Erf aaaung der Jtnderung 
20 des Einflusaea der Maschineneinf luBgroBen, der Papierquali- 
tat und der Parbeigenschaf ten auf die optische Dichte nacb 
einer Voreinstellung der Parbdosiervmg eine Me a sung der 
zonalen optiachen Dichte der gedruckten Volltonf l&chon eine a 
25 entnomiDenen Druckprodukte s vor genommen , der Vergleich zwi- 
achen der vorhandenen und der geforderten optischen Dichte 
durchgefiihrt und bei einer . Differenz der Dichtewerte, die 
auBerhalb einea vorgegebenenuToleranzbereiches xiegt, die Be- 
30 rechnung des druckenden Plachenanteiles und des sich daraua 
ergebenden Parbinesserapaltes erneut iterativ vorgenommen ao- 
wie die Verstellung dea Farbmessers ausgefiihrt wird und diese 
Schritte so oft wiederholt werden, bis die Differenz zwischen 
35 der vorhandenen und der geforderten optischen Dichte xnnerhalb 
des vorgegebenen Toieranzbereiches liegt. 
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Vorteilhaft fiix die Verringerung doa Aufwandes iat die Vor- 
einstellung dadurch, daB die Voreinstellung durch eine 
mittlere Parbmesserspalteinstelluag aller Parbzonen erfolgt. 
JECfektvoll fur eine schnelle und materialsparende Binstellung 
5 der Parbdosiertmg wird die Voreinstellung dadxarch, daB die 
Voreinstellung mit den mittleren Stellungswerten des Parb- 
nesserspaltes vorherge bender Druckauf trage mit derselben 
Parbe/Papier-Kombination durcbgefiihrt wird. 

10 Piir eine schnelle Anderung der Farbdosierung ist es giinatig, 
daB der Vergleicb der optischen Dicbte, die Berechnung des 
druclcenden Flachenanteiles und des erf orderlichen Farbmesser*- 
spaltes durch €llnen Mikrorechner erfolgt* Curch das erf indungs-- 

15 gemaBe Verfahren wird bewirkt, daB die optische Dichte mit 
Jeder Jnontrollmeasiing iterativ an den Sollwert azigeglichen 
wird* 

Ilachfolgend soli die £rf indung an Hand eines Ausfiihrungs- 
20 beispieles naher erlautert werden* 

Bei dem nachf olgenden Ausf iihrungsbeispiel wird die Vorein- 
stellung des Farbmesserspaltes ^ed.er Fsirbzone durch die 
wahrend eines vorhergehenden Druckauf trage s mit derselben 

25 Farbe/Papier-iLombination eingestellten Werte vorgenommen* 
Von den wahrend dieses Druckauf tr ages unterachiedlichen Wer- 
ten wird der Mittelwert genomnen* Nach dem Binxaufen des Farb— 
werkes wira ein Bogen bedrucfct und die optische Dichte dessen 

30 gedruckter Volltonf lachen zonal gemessen. Die gemeasenen opti<- 
schen Dichtewerte werden mit den in einem Mikrorechner ge— 
speicherten bollwerten verglichen und bei einer grofieren Dif- 
ferenz der Werte als der vorgegebene Toleranzbereich rfir die . 

35 Berechnung des aruckenden Anteilea nach der f olgenden Beziehung 
genutzt* 
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Babel slnd: 

A Druckender Anteil vom Umfang des Druckf ormzylinders, 

- Farbschxchtdlcke auf dem Bvilctor, 

- Optlsche ^ichte an Yolltonf laciaetif 
- — Grenzwert der— Angleichf unktlonen,- ~ 

- Konatante, 

- mlttlerer spezleller Wert fxir bestiminte Walzen iind 
Wal zens c hem a , 

- Durcbmesser des Druckf oriozylindersy 

- Anzahl dei? Anbeitstakte (Drucke) pro .Heberakt, 

- Brelte des Heberstrelfens, 

- Tiber gangs zahl Druckf orm-Bedruckstoff • 
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15 Nach der Berechnung des drucke nden Flachenantelles kann nun— 
Biebr die SollgroBe des Farbmesserspaltea fur die SollgroBe der 
optlschen Dlchte jeder Zone errechnet werden • Dazu wlrd die 
oben angefuhrte Formel ungestell-b^ 
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20 Dabel slnd: 

^vsoTl Sollwert der optlschen Dlchte an Yolltonf lachen, 



1soll Sollwert der Parbschlchtdlclce aur dem J)uktor, 
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Bex dieser Berechnung wird davon aiissese^ngen, daB die Parb- 
schichtdicke auf dam Dujttor naherungsweiae der Paajbmeader- 
spaltwelte entspxicht* 

Mit dem errectineten wert wlrd der Farbmesaerapalt neu elnge— 
3 atellt und ein weiterer Bogen der Drucionaaciaine entnommen* 
Brgibt der Vergleich der Dichtewerte im Miia?orechner erneut 
Abv;elchuQgen, die auBerbalb dea Toleranzbereicbes llegen, 
dann wlrd wiederholt der aruckende FlacJienanteil nit dem 
10 J.3t-*wert der optiachen Dicbte errecbnet imd aua dem berechneten 
wert des druckanden Flacbenantelles und dam vorberigen Wert 
dea druckenden Flacbenantelxea ein neuer mittXerer Wert des 
druckeaden Flachenantellea geblldet* Mlt dem aaraua errecli- 
15 net;en neuen Sollwert des Farbmesaerspaltes wird die Korrektxir 
vorgenominen* 

Dlese Schrltl;e werden bel Bedarf solange wiederholt bis ale 
Differenz der optiscben Dichtewerte Kleiner ala der vorgege-* 
20 bene Toleranzbereich ist« 



